Les réglages du poste semi-automatique :
SAFMIG 400 BLX

1. Essaifil / Purge gaz

2. Réglage vitesse de fil

3. Mode synergique / Post-affichage intensité ou tension / Pré-
affichage Vitesse de fil.

4. Sélecteur 4t / 2t / Pointage

5. Sélecteur Tension 1

6. Sélecteur Tension 2

7. Prise de masse, faible self (Plus d’intensité en veine liquide)
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Prise de masse, forte self (Moins de projections en court-circuit)
Prise de masse

Savoir Fer
Formation
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1 16,7V 215V 30V we

2 171V 222V 313V

3 17,6V 228V 326V i d

4 17,9V 235V 339V 2

5 184V 243V 35,6V

6 18,9V 251V 372V

7 19.4V 259V 39V

8 19,0V 26,8V M3V

9 204V 27,8V 435V

10 208V 28,7V 458V

Tableau de réglage de la tension
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